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Heavy Clay Rapido Facade:
macchine ed impianti completi per estruso in piano con

TexHonorua Heavy Clay Rapido Facade: obopynoBaHue u
3KCTPYANPOBAHHbBIX N3AENUN CKOPOCTHbBIMU MeToAaMUN U
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H.C. Rapido Facade € la tecnologia sviluppata da Sacmi per produrre con efficenza e competitivita prodot-
ti ad alto valore tecnologico, abbinando I'estrusione in piano all’essiccazione e alla cottura in Rapido su rulli.
Questa tecnologia permette di ottenere dimensioni dei pezzi molto elevate, a ottime tolleranze dimensiona-
li e planarita.

L'elevata qualita estetica del prodotto ottenibile con questa tecnologia & garantita anche dalla possibilita di
smaltare il prodotto, per aumentarne ulteriormente il pregio.

Heavy Clay Rapido Facade: - 3To TexHonorus, paspabotaHHas Cakmu ans 3¢pdeKTUBHOro 1
KOHKYPEHTHOCNOCOHBHOrO BbiNyCKa U3AENNIA C BLICOKUM TEXHOJIOMMYECKUM COAEPXKAHUEM, Fae
rOpu30HTasIbHAsA SKCTPY3UA COYETAETCA CO CKOPOCTHOM CYLLKOM U 0BXMIOM Ha ponmnKax. ITa TeXHONOrus
MO3BONAET BbIMYCKaTb U3A4eunsa 60NbLMX Pa3MEPOB C HE3HAYUTESIbHbIMU LOMYCKAEMbIMU OTKIOHEHUAMU
pa3MepoB N MIOCKOCTHOCTMU.

BbicOKOe 3cTeTnyeckoe KayecTBo VI3LI,€J'IVIDI, BbIMyCKaeMbIX C MOMOLLbIO 3TOM TeXHONOrnun, rapaHTUpyeTCA
TaKXe BO3MOXHOCTbIO rasypoBaTtb usgenuna, ypesnimeaa, TaKum o6pa30M, nX LeHHOCTb.




processi rapidi e produzione flessibile

KOMIN JIeKTHble TeXHOJIOrnyeckue IMHNUKU ANA BbiNyCKa NNIOCKUX
npn rmbkom Npon3BoACTBe
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Preparazione impasto e Formatura
NMpuroroBneHue maccol n popmMoBaHUue

Sacmi e dotata di un laboratorio interno munito di tutte le strumentazioni necessarie per analizzare e carat-
terizzare materie prime ed impasti.

A seconda delle caratteristiche tecnologiche emerse dai test di laboratorio, Sacmi propone impianti di pre-
lavorazione impasto via umida o via secca, studiati caso per caso per rispondere alle specifiche esigenze di
ogni prodotto.

CakMu umeeT cobcTBEHHYO NabopaTopuio, OCHaLLEHHYO BCeM HeobxoanMbiM obopyaoBaHMeM Ans
aHanu3a u onpeaeneHns XapakTePUCTUK CbiPbEBbIX KOMMOHEHTOB U KepaMUYeCKMUX Macc.

B 3aBMCMMOCTU OT TEXHOMOMMUYECKNX XapaKTEPUCTUK, ONPEAENEHHbIX B X04e 1abopaTOPHbIX UCMbITAaHUN,
Cakmu npeasiaraeT TEXHOJIOMMIO MPUrOTOBMIEHMS MACChl BAQXHbBIM WU CYyXUM METOA0M, pa3paboTaHHy0
0N KaXKA0ro oTAeNbHOro clydyas, yaoBneTBopas, Takum obpa3omM, ocobbie TpeboBaHMSA Kaxa0ro
BMAA MPOAYKLMUN.




Essiccazione
Cyuwika

Sacmi propone soluzioni tecniche che ottimizzano i consumi energetici, offrendo allo stesso tempo una
grande flessibilita produttiva.

Sacmi dispone del sistema di essiccazione rapido su rulli che ha permesso una notevole innovazione tec-
nologica in questa critica fase di processo.

Questo processo di essiccazione offre innumerevoli vantaggi, quali:

« Omogeneita di ritiro del materiale, grazie alla distribuzione uniforme del calore e della ventilazione
su tutta la superficie superiore ed inferiore del pezzo.

= Controllo, regolazione e gestione delle fasi di essiccazione a step, grazie ai moduli a controllo

e gestione indipendenti di cui € costituito I'essiccatoio.

» Garanzia di alimentazione del materiale essiccato a temperatura costante e regolabile,

requisito fondamentale per la perfetta gestione del successivo processo di applicazione smalti.

= Ottime tolleranze dimensionali e planarita.

Cakmu npeapnaraet CBOMUM 3aKa3ynkaM TeXHUYeCKne pelieHna, KoTopble ONTUMUSNPYIOT SHEPreTuYeckme
pacxoabl, HO OAHOBPEMEHHO rAaPaHTUPYKT N BbICOKYIO MPONU3BOACTBEHHYHO r’mMbKOCTb.

Cakmu pacnonaraeT CKOpOCTHOVI cuctemon CYW KN HA POJZINKAX, KOTOpaa CTtaja 3HA4YNTENIbHbIM
TeXHONOorM4yeCkmm HoBosBegeHnMemM Ha 3TOM KPUTUYECKOM 3Tane npon3soaCcTBEHHOIO npouecca.

JaHHbIA NpoLLECcC CYWKN OT/IMYAETCA MHOMOYUCIEHHBIMU MPENMYLLECTBAMU, & UMEHHO:

e O4HOPOAHOCTb YyCaAKM MaTepuana, bnarogaps paBHoOMepPHOMY pacnpeaeneHunto Tenna v BeHTUIALLUN
BEPXHEWN U HUXKHEN NOBEPXHOCTEN U3aenuns.

e [lo3TanHble KOHTPOJIb, PEry/IMPOBKA M yNpaBieHne KaxabiM 3TarnoM npouecca cyuwku, bnaroaaps
HE3aBUCUMbIM MOAYNAM KOHTPONA U YNpPaBAeHUs, U3 KOTOPbIX COCTOUT CyLUWSIKA.

e [apaHTVA NoAauYn MaTepuana B CyLWUIKY Npu NOCTOSHHOW U peryampyeMon TemrnepaType, 4to
ABNIAETCA OCHOBHbIM TpeboBaHWEM A/ NOCNeAYIOLLErO NPOLLeCCa HAHECEHUS FNa3ypu.
He3HaunTenbHble A0MyCKaeMble OTKIOHEHUA Pa3MepPOoB U MIOCKOCTHOCTH.
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Smaltatura
nasypoBaHue

Sacmi propone impianti di smaltatura con possibilita di applicazione sul pezzo appena formato o sul pezzo
essiccato.

Gli impianti con applicazione sul pezzo appena formato (quindi con pezzo umido) sono caratterizzati da
dispositivi per I'applicazione di smalti in polvere, graniglie, sabbie micronizzate e pigmenti secchi.

Gli impianti con applicazione sul pezzo essiccato (quindi con pezzo secco) sono caratterizzati da dispositi-
vi per I'applicazione di smalto per mezzo di dischi, aerografi, rullatrici ad effetto serigrafico, ed offrono anche
la possibilita di applicazione di sali metallici solubili.

Cakmu npeanaraeT JTMHUN rnasypoBaHna C BO3SMOXHOCTbO HaHeCeHUA rnasypu Kak Ha TOJIbKO 4YTO
Cd)OpMOBaHHbIe n3aennia, Tak U Ha BbiCylleHHbIe n3aennsa.

ObopyanoBaHue s rnasypoBaHus TObKO YTO ChOPMOBAHHOIO (TO eCTb BIAXHOIO) U3enus
npeacTaB/ieHO YCTPOWCTBAMU AJ1S HAHECEHWS I1a3ypu B BUAE MOPOLLKA, FPaHy/, MUKPOHM3UPOBAHHOMO
NMopoLKa U CyXMX NMUrMeHTOB.

Ob6opyaoBaHue Ans rnasypoBaHuUs BbICYLUEHHOTO (CyX0ro) u3aenuns npeacTaBieHo yCTPONCcTBamMm
HaHeceHUs rnasypu C MOMOLLbIO ANCKOB, asporpada, ponnkos (3ddekT wenkorpadumn). ITn yCTponcTea

MO3BOJIAKOT TAKXE€ HAHOCUTb PaCTBOPUMbI€ COJIN METAJINTOB.




Movimentazione automatica e stoccaggio

ABTOMaTHN4yecCKoe nepemMeLlleHme u
HaKorJjieHue

Le movimentazioni e gli stoccaggi Sacmi assicurano la possibilita di produzione per lotti, facilitando il cam-
bio prodotto ed aumentano notevolmente I'efficienza produttiva dell’impianto.

Grazie a questi impianti, Sacmi riesce a rendere indipendenti le varie fasi del processo produttivo, assicu-
rando una perfetta continuita di alimentazione del prodotto anche in presenza di diverse turnazioni di lavo-
ro nei vari reparti produttivi.

Cucrtembl nepemelteHmna n HakonneHns CakMum AT BO3MOXHOCTb BbIMYCKaTb MPOAYKLMIO NAPTUAMMN,
CI'IOCO6CTByFI CMeHe NMpon3BoAacCTBa U 3HAYNTENIbHO yBe/n4nBaa Npon3BoACTBEHHYIO MOLWHOCTb JINHUN.

Enaro.u,apﬂ 3TUM CUCTeMaM, pas3inyHbIMM 3TanaMn NPon3BoACTBEHHOIO npoLuecca MOXXHO ynpaBnAaTb
B HE3ABUCUMOM peXxnme, obecneynas HEMNPEPbIBHYKO Nodavyy NpoAyKLUN AaXe Npu pa60Te Pa3INYHbIX
NPON3BOACTBEHHbLIX Y4AaCTKOB B HECKOJIbKO CMEeH.







Cottura
O6xur

Sacmi propone impianti di cottura che assicurano una perfetta ottimizzazione dei consumi associata ad una
ottima flessibilita produttiva, grazie alla considerevole esperienza maturata nella ceramica pressata.

| forni sono frutto di un continuo processo di aggiornamento tecnico ed industrializzazione, possono esse-
re opportunamente personalizzati per rispondere alle maggiori esigenze di processo richieste da un impian-
to di estruso e rappresentano un punto di forza della proposta Sacmi.

Sacmi realizza sui propri forni impianti di recupero calore ad altissima efficienza, assecondando cosi la
necessita di aumentare i risparmi energetici dell’impianto, conseguendo un ottimale bilanciamento termico
complessivo.

CakMu npeasiaraeT cucteMbl 0bxura, KoTopble 06ecrneynBaroT COBEPLIEHHYIO ONTUMU3ALIMIO PACXO/L0B,
a TakKe BbICOKYIO MPOV3BOACTBEHHYIO MTMOKOCTb, Bnaroaaps 3Ha4MTeIbHOMY OMbITY, MPUOBPETEHHOMY
B OTPAC/IM MPEeCCOBAHHON KepaMUKW.

Meyn CakMu, pe3ynbTaT NOCTOSHHOIO MNPOLLECCA TEXHMYECKOro OBHOBAEHUA Y MHAYCTPUANU3aLUNK,
MOTYT ObITb UHANBUAYANM3UPOBAHBI HAAMEXaAWMM 06pa3om, YTobbl OTBEYaTh NMOTPEOHOCTAM npouecca
3KCTPY3UU, YTO ABNAETCS OTIMYUTENIbHBIM MOMeHTOM o0bopyaoBaHus CakMu.

B neyax CaKMI/I YCTAaHaBJINBAKOTCA BbICOKO3CbeEKTI/IBHbIe CUCTEMDI peKynepaunn Tenna, 4to CﬂOCO6CTByeT,
TdKUM o6pa30M, yBENNYEHUNIO 3Heproc6epe>+<eH|/m nocpeancTtBOM AOCTUXEHNA ONTUMAJIBHOIO O6LLI,eFO
TenaoBoro banaHca.




"

|

- —

| e —
. in
e —
SN -
[—— I
——
;MR
R

i

i

|y
W

-




Scelta, confezionamento, pallettizzazione

CopTupoBKa, ynakoBkKa M ykKJjazka Ha
nannerbl

Sacmi propone una vasta gamma di sistemi di scelta, confezionamento e paletizzazione, in risposta ad una
ampia tipologia di prodotti e formati ottenibili con il processo di estrusione in piano.

Sacmi realizza sia sistemi convenzionali che sistemi robotizzati, adattandosi alle specificita del singolo pro-
dotto o dell’impianto, per soddisfare in pieno ogni tipo di richiesta.

Cakmu npeanaraeT WMPOKYH rammy 06opyaoBaHUA Ana COPTUPOBKM, YNAKOBKN U YKNIAAKW NPOAYKLLAN
Ha nanneTbl, NPUroAHYI0 AN8 BCEX BUAOB NPoAYyKUUM 1 HOpMaTOB, MOYYaEMbIX METOLOM
rOPU30HTAIbLHOIO 3KCTPYANPOBAHNS.

Cakmu M3roTaBAMBAET KaK TPAAULMOHHbIE, TaK U POOOTU3MPOBAHHbIE CUCTEMbI, YYUTbIBAs OCOBEHHOCTH
KaXA0ro OTAeNbHOro BMAa NPOoAYyKLMW UK TEXHONOMMYeCKON IMHUM, NMOJIHOCTbIO YA0BNETBOPAA
nobbIM crneumduryeckmM 3anpocam.
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Questo fa la differenza...
To, UTO HAC oT/INYaeT

La capacita di ricerca e sviluppo di Sacmi € garantita da tre laboratori interni ai suoi stabilimenti, tecnica-
mente e tecnologicamente equipaggiati per gli sviluppi e gli studi delle varie applicazioni nel mondo dell'e-
struso in piano.

Attraverso i suoi laboratori interni, supporta e soddisfa integralmente le esigenze e le richieste che vengono
avanzate direttamente dai clienti.

Grazie al completo supporto delle aziende del Gruppo, SACMI €& in grado di fornire impianti completi “Chiavi
in Mano” per il settore del Laterizio, dalla preparazione impasto alla pallettizzazione.

| clienti possono in ogni momento contare sul know-how che SACMI offre loro nel mondo dell'estruso in
piano.

CnocobHocTb Cakmy 3aHMMaATbLCA HayLIHO—VICCJ'IELI,OBaTeJ'IbCKOPI pa60T017| obecneunBaeTcs Tpemsa
COBCTBEHHbBIMU J'Ia60paT0pl/IﬂMl/I, OCHaWeHHbIMU TeEXHUNYECKN N TEXHOJIOTNYECKN AnA pa3pa60TOK n
NccnenoBaHUM BO3MOXHOCTEN NMpMMeHeHna pa3IndyHbIX MaTepnasios “ TexHonoruu B obnactu
CTpOVITeJ'IbHOI;I KepaMuku.

Bnarogaps 3TuM BHYTpeHHUM nlabopaTtopusm CakMy NMOSHOCTbIO NOAAEPKUBAET U YA0BNIEeTBOPSET
noTpebHOCTN 1 3anpoCkl, MOCTYNaLLNe HEMNOCPEACTBEHHO OT 3aKa34MKOB.

Mpun nosHom nogaepxke co CTOpPOHbI BCeX KOMI'IaHMﬁ, BXoAAwWmx B rpynny, CakmMm MokeT NOCTaBAATb
KOMMJIEKTHbIE€ TEXHOJIOrMYeCKne NTMHUN «noa, KAKY» Ana otpaciun CTpOVITEJ'IbHOPI KepaMUnkKun, HaynHas
C NpuroTosJieHnA KepaMVIL{ECKOVI MacCCbl U 3aKaHYMBas yKJ'IaD.KOVI roTOBOW NpPpoAYKUUN HaA NMalNneThbl.

3aKka3ymkum MOTyT BCerga pacCinTbiBaTb Ha HOYy-Xay, Cakmu B obnactu FOpVI3OHTaﬂbHOVI SKCTPy3un.




OAGME (1L

SACMI IMOLA S.C.

Via Selice Provinciale, 17/A
40026 IMOLA BO - Italy
Tel. +39 0542 607111

Fax +39 0542 642354
E-mail: sacmi@sacmi.it
Www.sacmi.com

OAGMI (-1, ]

SACMI FORNI S.p.A.

Via Dell’Artigianato, 10

42013 SALVATERRA DI CASALGRANDE RE - ITALY
Tel. +39 0522 997011 - Fax +39 0522 840875
E-mail: sacmi_forni@sacmi.it

SAGMI (1AL

SACMI IMPIANTI S.p.A.

Via Emilia-Romagna, 41

41049 SASSUOLO MO - ITALY

Tel. +39 0536 839111 - Fax +39 0536 839200
E-mail: sacmi_forni@sacmi.it

GAIOTTO

Automation

GAIOTTO AUTOMATION S.p.A.

Strada Statale 415 km 27

26010 VAIANO CREMASCO CR - ITALY

Tel. +39 0373 279111 - Fax +39 0373 279299
E-mail: info@gaiotto.it

companies of

3G

www.sacmi.com

Sacmi si riserva il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
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