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ESSICCATOI ORIZZONTALI

A misura
d’'uomo

A mesure
d’homme

Mo mepke
yesioBeka

Gli essiccatoi orizzontali,

in linea con le attuali esigenze
del mondo ceramico,
coniugano le performance che
da sempre contraddistinguono
le macchine Sacmi con

una rinnovata funzionalita.
Attenta, in fase progettuale,

al miglioramento del rapporto
uomo-macchina ed alle
direttive del protocollo di Kioto,
Sacmi ha semplificato

le regolazioni, ridotto i tempi
legati alla manutenzione,
aumentato |'efficienza delle
macchine e ridotto i consumi.

Les séchoirs horizontaux,

en accord avec les exigences
actuelles du secteur de

la céramique, conjuguent

les performances qui depuis
toujours caractérisent

les machines Sacmi avec

une fonctionnalité renouvelée.
Particulierement attentive,

au cours de la phase de
conception, a I'amélioration
du rapport homme-machine
et aux directives du protocole
de Kioto, Sacmi a simplifié
les réglages, réduits les temps
liés a I'entretien, augmenté
I'efficacité des machines

et réduits les consommations.

B NonHOM COOTBETCTBUY C
TpeboBaHUAMU COBPEMEHHOMN
Kepamunyeckom
NPOMbILIEHHOCTH
rOPU30HTabHble CYLINIKN
«CaKMU» OTINYAIOTCS BbICOKOM
NPOV3BOAMNTENILHOCTbIO U
MaKCMMasibHO YA06HbI B
3KCnayaTaumu.

CTpemAach yXe Ha cTaguu
NPOEKTUPOBAHUA caenaTh bonee
«APYXeCTBEHHbIM»
B3aMMOAEeNCTBME YesioBeKa C
MaLWWHOM U BbIMOJHASA
nonoxeHuns Knortckoro
npoTtokona, pupma «Cakmm»
ynpocTuna cucteMmy
perynMpoBKu, COKpaTUIa BpeMs
Ha Heobxoaumoe
obcnykuBaHue, nosbicuna Krj
MaLWWH U YMEeHbLIMNMA UX
3HepronoTpebneHue.
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Prerogative
Prérogatives

[MpenmMyuLecTBa rOPU3OHTANbHbLIX CYLWNNOK «CakKMn»

Peculiarita degli essiccatoi
orizzontali Sacmi sono:

- tubazioni per la circolazione
dell’aria esterne alla macchina
- separazione dei piani

nelle macchine multicanale

La collocazione delle tubazioni
all’esterno della macchina
ottimizza la circolazione
dell’aria. Infatti, il flusso d’aria
compie un percorso piu lineare
e meno tortuoso di quello che
svilupperebbe se le tubazioni
fossero all’interno della parete.
Si riducono sensibilmente le
perdite di carico, risulta
facilitata la regolazione

del soffiaggio sopra e sotto

ad ogni piano, si adottano
ventilatori di minore potenza e,
in presenza di piccoli formati,
si possono realizzare passi
ridotti fra i rulli.

Con i piani separati si ottiene
una distribuzione del calore
omogenea ed uniformita di
temperatura su tutto il carico.
La differenza di temperatura
tra le piastrelle nelle diverse
posizioni € tipicamente intorno
ai 5°C, valore nettamente
inferiore a quello registrato in
essiccatoi multipiano

ad ambiente unico. Inoltre,
eventuali rotture di piastrelle
non hanno conseguenze sul
materiale dei piani sottostanti.
In caso di necessita,

un particolare accorgimento
costruttivo consente I'estrazione
dei rulli lungo un asse obliquo,
senza rendere necessario uno
spazio laterale utile superiore
alla lunghezza del rullo stesso.
| portelli di accesso laterali
consentono di accedere
facilmente ai vari piani.

Les particularités des séchoirs
horizontaux Sacmi sont :

- tuyauteries pour la circulation
de I'air placées a I'extérieur

de la machine

- la séparation des étages

sur les machines multi étage

L’emplacement des tuyauteries
a I’extérieur de la machine
permet d’optimiser la
circulation de I'air. En effet,

le flux d’air réalise un parcours
plus linéaire et moins tortueux
que celui gu’il développerait

si les tuyauteries étaient
situées a I'intérieur de la paroi.
Ainsi, sont sensiblement
réduites les pertes de charge,
le réglage du soufflage
au-dessus et en-dessous

de chaque étage est facilité,
sont utilisés des ventilateurs
de moindre puissance et,

en présence de petits formats,
il est possible de réaliser des
pas réduits entre les galets.
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Grace aux plans séparés,

on obtient une distribution

de la chaleur homogeéne et une
uniformité des températures
sur toute la charge.

La différence de température
entre les carreaux au niveau
des différentes positions

se situe généralement autour
de 5°C, valeur nettement
inférieure a celle enregistrée
sur des séchoirs multi étage

a environnement unique. En
outre, les éventuelles ruptures
de carreaux n’ont pas de
conséquences sur le matériau
des étages inférieurs. En cas
de nécessité, une mesure
particuliere de fabrication
permet I'extraction des galets
le long d’un axe oblique, sans
rendre nécessaire la présence
d’un espace latéral utile
supérieur a la longueur du galet
méme. Les portes d’acces
latérales permettent d’accéder

aisément aux différents étages.

Haunbonee BakHbie
3KCMnyaTauMoHHble KayecTsa
FOPU3OHTAJIbHBIX CYLIWUIOK
«Cakmn»:

- Ha/Jnyme BHeLlHero
TpybonpoBoaa Ans LMPKynaumm
BO3/YyXa,

- pasjenieHune ApycoB MJUTKU B
MHOTOAPYCHbIX CyLUMIKAX.

Hanuuune BHewHero
TpybonpoBoaa onTUMU3nNpyeT
LMPKYNALUIO BO3AYXA,
MOCKOJIbKY BO34YyX MPOXOAUT
Mo MeHee U3BUANCTOMY MyTH,
yem B TpybonpoBozae,
BCTPOEHHOM BHYTPb CTEH.

A 3HaAUUT, 3HAYNTENBHO
CHUXXAKTCA MoTepy Hanopa,
ynpow,aeTcs peryanpoeka
obaysa apycos, TpebytoTca
BEHTUNATOPbI MeHbLUEN
MOLLLHOCTU, HAKOHeL, npu
Menkom cdopmarte NanUTKH,
BO3MOXXHO COKpallleHue wara
POJINKOB.

PazpeneHune apycos
rapaHTMpyeT paBHOMEPHOE
pacnpegeneHune Bo3gyxa u
OZLMHAKOBYIO TemnepaTypy Ans
BCeN npoaykuunu. Mepenaa
TemMnepaTyp Mexay niuTKOW B
pPa3HbIX MOMOXKEHUAX OObIYHO
cocTaBnseT okono 5°C, To ecTb
3HAUUTEIbHO HUXE, YeM B
MHOIOYPOBHEBbIX CYLUMbHbIX
YCTaHOBKAX C €AMHON cpenon.
Mpwn 3TOM BO3MOXHAsA NOJIOMKA
NAUTKW OLHOIO spyca He BAuUsSeT
Ha LLeSIbHOCTb MINTKU SPYCOB,
PacnoJsIoXeHHbIX HUXeE.
OCo6eHHOCTN KOHCTPYKLUN
NMo3BONAT NpU
HeobXxoAMMOCTU U3BJEYDb
POSIMKN HAUCKOCH — He
TpebyeTcs, 4Tobbl MPOCTPAHCTBO
no 6okam CyLW WKW NpeBsbIWano
LJIVHY CaMOro posvka. Jlerkumn
LOCTYN K pasHbIM spycam
obecneynBaeTca 6OKOBbIMU
JIIOKaMU.




Circolazione dell’aria di processo
Circulation de I'air de processus

Llnpkynauuna sosayxa
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ALTA EFFICIENZA
DI SCAMBIO
ARIA-PRODOTTO
EFFICACITE
D’ECHANGE
ELEVEE
AIR-PRODUIT
IPPEKTUBHOE
COTHOLWEHWNE
«BO34YX-MPOAYKLIASA»

Negli essiccatoi multipiano,
I’aria viene sia soffiata che
aspirata in ogni piano, sopra e
sotto le piastrelle, con evidenti
vantaggi in termini

di omogeneita di temperatura.
La progettazione degli elementi
preposti all’erogazione dell’aria
di trattamento € stata eseguita
con l'ausilio delle

piu sofisticate metodiche

di calcolo fluidodinamico.

Cio ha permesso

la massimizzazione
dell’efficienza degli scambi

di calore convettivi e

la riduzione dell'immissione

di aria di rinnovo

da preriscaldare con risparmi
energetici significativi.
Mantenendo in ricircolo la
maggior quantita possibile di
aria calda, si riduce al minimo
I'immissione di aria di rinnovo
da preriscaldare con risparmi
energetici significativi.

Sur les séchoirs multi étage,
I’air est aussi bien soufflé
qu’aspiré au niveau de tous
les étages, sur et sous les
carreaux, avec d’évidents
avantages en termes
d’homogénéité de la
température. La conception
des éléments prévus pour

la distribution de I'air de
traitement a été réalisée

en appliquant les méthodes
de calcul fluidodynamique
les plus sophistiquées.

Cela a permis de maximiser
I'efficacité des échanges de
chaleur convectifs ainsi que
de réduire I'introduction d’air
de renouvellement a
préchauffer ce qui représente
des économies d’énergie
significatives.

En maintenant la plus grande
quantité possible d’air chaud
en circulation, on réduit au
minimum I'introduction d’air de

B MHOTOApPYCHbIX CyLIUAKax
OCYLLLeCTBNAETCA Nojaya u
oTbOp BO3AYyXa MO Apycam, Hapg,
NIAUTKOM U NoA, MJINTKON; TeM
cambiM obecrnieynpaeTcs
OLHOPOZHOCTb TEMMepaTyphbl -
ABHOE MPenMyLIecTBO 3TOro
TMna cywunok. Mpu paspaboTke
NPUHLUMMNOB pacnpeneneHuns
BO3/yXa NPUMEHAINUCH
COBpPEMEeHHble MeTOoAbl
rMapoAVHAMUYECKOro pacyeTa.
Cnepncreue 370ro0 -
MaKCUManbHOE MOBbilLeHMNE

3¢ dheKTUBHOCTM
KOHBEHKTUBHOIO TennoobmeHa
M COKpalieHue otbopa
NOCTYMNMBLLEro A8 Harpesa
BO34yXa MNP 3HAYNTEIbHOMN
SKOHOMWUWUKN SHEPTr UK.
bnarogaps nepepabotke
MaKCUManbHO BO3MOXHOIO
obbema ropsauyero Bo3ayxa
CcokpauiaeTtcs otbop
NocTynuBLLEro Ans Harpesa
BO3/yXa Npu 3HaAYNTENIbHOM
SKOHOMWUWKN SHEPr UK.
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BASSA BASSE PORTATE 0 —
ASPIRATE COME
TEMPERATURA PERDITE CONSUMI
; ARIA DI RINNOVO
D’ESERCIZIO DAL CAMINO ENERGETICI
SACSE FAIBLE DEBITS FAIBLES
TEMPERATURE ASPIRES COMME PERTES FAIBLES
o AIR DE E:> ——= [:> CONSOMMATIONS
ENERGETIQUES
FONCTIONNEMENT ENOUVELLEMENT CHEMINEE =
HU3KNI OBbEM 5
HU3KAS OTEOP HU3KUIA OFbEM H3KOE
PABOYAA MOCTYMNWBLLEFO YTEYEK SHEPro-
TEMMEPATYPA BO3YXA V3 LbIMOXOZA MOTPEBJIEHNE
Y, \ J \ J

E’ possibile, inoltre, I'utilizzo
di aria calda proveniente
dalla zona di raffreddamento
del forno con un ulteriore
abbassamento dei consumi
termici specifici.

renouvellement a préchauffer
ce qui représente des
économies d’énergie
significatives.

Il est également possible,
d’utiliser de I'air chaud
provenant de la zone de
refroidissement du four ce qui
génerera une diminution
supplémentaire des
consommations thermiques
spécifiques.

Takxe npeaycMoTpeHo
MCNOJIb30BaHUe ropsyero
BO34yXa, NOCTynawLw,ero nu3
30Hbl OXJIAXKAEHNSA MeYn.




Trasmissione del moto
Transmission de I'actionnement
NMpuBepeHue poNUKOB B ABUXeEHUe

Negli essiccatoi orizzontali

la trasmissione del moto ai rulli
avviene per mezzo di coppie
di ruote a denti elicoidali

in carter chiuso,

con lubrificazione a bagno
d’olio. Questo fa si che tutte
le macchine siano
estremamente affidabili

e praticamente esenti

da manutenzioni.

Ogni zona dell’essiccatoio

ha una propria regolazione

dei traini ed e indipendente
sotto il profilo termoigrometrico.
I rulli sono realizzati in acciaio
al carbonio e, per ottenere

il massimo ordine ed
allineamento dei pezzi in uscita
(condizione necessaria per

un buon funzionamento

della macchina di scarico),
vengono forniti con tolleranze
di rettilineita molto contenute.

Sur les séchoirs horizontaux, la
transmission de I'actionnement
aux galets se fait par
I'intermédiaire de couples de
roues dentées hélicoidales en
carter fermé, avec lubrification
a bain d’huile.

Cette caractéristique fait que
toutes les machines sont
extrémement fiables et ne
nécessitent pratiguement
aucun entretien.

Chaque zone du séchoir
dispose de son propre

réglage du tirage et est
indépendante au niveau
thermohygrométrique.

Les galets sont réalisés en
acier au carbone et, afin
d’obtenir I'ordre et I'alignement
maximum des pieces en sortie
(condition nécessaire pour le
fonctionnement correct de la
machine), ils sont fournis avec
des tolérances de parcours
rectiligne tres limitées.

B ropu30oHTaNbHbIX CYLUMbHBIX
YyCTaHOBKAX NMpuBeeHne
POJSINKOB B [BMXEHME
OCYLLECTB/IAETCA C MOMOLLbHO
nap BMHTOBbIX 3ybuaTbiX Konec,
3aKPbITbIX KAPTEPOM, CO CMA3KOM
B MacnsHOM BaHHe. bnaroaaps
3TOMY BCe MallMHbl OKa3blBAKOTCA
MaKCUMMaJIbHO HAAEXHbIMU U
NMPAKTUYECKN He HYXAAKTCS B
TeXHNYECKOM 06CyXMBAHUN.
Kaxpas 30Ha CyWnnkn nmeer
OTZENbHYI CUCTEMY
perynMpoBKu nprueoaa u
ABNIETCA HE3aBUCUMOW B
TEPMOrUrpoMepUYeCKOM
OTHOLWEHUN.

POnnKuN M3roToBneHsl U3
YrnepoanCcTon cTanu;
HEe3HAYnNTEeNbHOCTb OK}'IOHEHVII7I
NPAMOJIMHENHOCTU POSIMKOB
obecneynBaeT MaKCMMasbHyO
yNnopsA0YeHHOCTb U
BblPpaBHWBaHMe NNINTKN Ha
BbIXO/E CYLIWIKK (yC/ioBUeE,
HeobxoaumMoe ans acoexT
MBHOW paboTbl MalLUHbI
pasrpysku).




Quadro di controllo
Tableau de controle
NMynbT ynpasneHus

Sul quadro di comando si pud
controllare in ogni momento il
funzionamento dell’essiccatoio:
i valori piu significativi
(temperature e velocita)
vengono misurati e visualizzati
insieme ai messaggi

di diagnostica ed allarme.

Nel caso dei monocanale EMS,
JMS e JMP, dei bicanale EBS,
JBS, J2S e J2P e degli EUP
ed EMS, che sono installati

in linea ai rispettivi forni,

il controllo dell’essiccatoio

e integrato nel controllo

del forno.

Nel caso questi essiccatoi
siano separati dal forno viene
previsto un quadro dedicato
per il loro controllo.

Tale quadro elettrico &
equipaggiato con PLC

e pannello di interfaccia
operatore che permette

di variare i parametri di
funzionamento dell’essiccatoio
e delle macchine carico/scarico.

Gli essiccatoi pluricanale ETP
ed ECP sono dotati di un
quadro elettrico equipaggiato
con PLC, PC di supervisione
(EFP300) e comandi per

la gestione delle macchine

di carico/scarico.

Da PC é possibile visualizzare
e regolare la temperatura delle
zone previste, monitorare

la durata del ciclo, visualizzare
la presenza e la posizione di
eventuali vuoti di produzione,
sincronizzare la velocita dei
traini di trasporto con

il numero di cicli della pressa e
memorizzare fino a 90 ricette.

Sur le tableau de commande,
il est possible de controler

a tout moment le fonction
nement du séchoir: les valeurs
les plus significatives
(températures et vitesse)

sont mesurées et visualisées
simultanément aux messages
de diagnostic et de défaut.

Dans le cas de machines
monocanal EMS, JMS et JMP,
des bicanal EBS, JBS, J2S et
J2P et des EUP et EMS, qui
sont installés en ligne sur

les fours correspondants, le
contréle du séchoir est intégré
sur le contréle du four.
Lorsque ces séchoirs sont
séparés du four on prévoit

un tableau de contréle
spécifique. Ce tableau
électrique est équipé d’un
Automate Programmable (PLC)




et d’un tableau d’interface
opérateur qui permet de
modifier les parametres

de fonctionnement du séchoir
et des machines de
chargement/déchargement.

Les séchoirs pluricanal ETP et
ECP sont dotés d’un tableau

électrique équipé avec un PLC,

PC de supervision (EFP300) et
commandes pour la gestion
des machines

de chargement/déchargement.
A partir du PC il est possible
de visualiser et régler la
température des zones pré-
vues, controler la durée du
cycle, visualiser la présence et
la position d’éventuels vides
de production, synchroniser

la vitesse des entrainements
de transport avec le nombre
de cycles de la presse et

mémoriser jusqu’a 90 recettes.

PaboTta cywunku
KOHTpONMpyeTca ¢ nynbTa
yrnpaeneHua: MU3MepsoTCa 1
BU3yanu3upyTcs Hanbonee
Ba)XXHble MapameTpbl
(TeMnepaTypa u CKOpPOCTb),
a TaKXe AMArHOCTUYEeCKue u
aBapuiHble CUTHASbI.

[MoCcKoNbKYy OA4HOSAPYCHbIE
cywmunku EMS, JMS un JMP,
aByxapycHble EBS, JBS, J2S n J2P,
a Takxe EUP n EMS, 0bbluHO
NMOCTaBAATCA C
COOTBETCTBYIOLWNMY NeYyaMu, To
N ynpaenseT 3STUMU CyLIUIKaMun
HenoCTpeACTBEHHO KOMMbIOTEP
neyu.

B ToM cnyyae, korga atu
CYLUMJIKW MOCTaBAAOTCA
OTAeNIbHO, NCMOJb3yeTCA
OTAENbHbIA NYNbT YNPaABAEHUS.
IDNeKTPUYECKUN LLUT OCHALLEH
[MJIK n naHenslo oneparopa,

DNEeKTPUYECKUN LUT OCHALLEH
MJIK n naHenbto oneparopa;
3TO NO3BOMISET BAPbUPOBATH
paboune napameTpbl CyLINIKK
N MaLWH 3arpy3Kun/pasrpysku.

MHorospycHble cywmnnku ETP n
ECP obopynoBaHbl
3/1eKTPMYEYECKMM LWNTOM C
nporpamMupyemMbim
JIOrMYEeCKUM KOHTPOJISIEPOM,
nepCcoHasbHbIM KOMMbIOTEPOM
(EFP300) 1 KOMaHAHbIM
YCTPONCTBOM /1A yrnpaBfieHns
MaLUWH 3arpy3Kun/pasrpy3ku
NANTKN.

3
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KomnbloTep no3eonset
BMU3YyanN3NpPOBaTh U
perynupoBaTtb TeMnepaTtypy
npeaycMoTPEeHHbIX 30H,
OCYLLLECTBAATE MOHUTOPUHT 3a
NPOAOIKUTENBHOCTBIO LLMKNA,
BMU3YyaI3NPOBATb HaMuMe U
pacnonoxeHune nycrbix
NMPOMEXYTKOB BHYTPU CYLUWJIKK
CUHXPOHU3UPOBATb CKOPOCTb
NPUBOAOB C YAC/IOM YAAPOB
npecca, a Takxxe NoMHUT g0 9C
peLenToB.




Essiccatol monocanale
Séchoirs monocanal
OAHOApPYCHbIE CYLIUJIKUN

Gli essiccatoi EMS, EUP, JMS
e JMP sono impiegabili

per I'essiccamento del biscotto
per bicottura e, in linea

con il forno, per la riduzione
dell’acqua residua prima
della cottura.

I modelli EMS ed EUP sono
utilizzabili anche per
I’essiccamento di prodotti da
smaltare potendo controllare
adeguatamente, tramite
apposita impiantistica,

la temperatura delle piastrelle
in uscita. | monocanale sono
formati da un numero variabile
di moduli indipendenti sotto

il profilo termoigrometrico.
L'impianto termico e quello
elettrico sono in conformita
alle normative europee.

EMS

Nella prima parte degli EMS,
la ventilazione ¢ parallela alle
facce dei pezzi e avviene

in equicorrente mediante
cassonetti trasversali

e deflettori interni

di distribuzione aria.

Nella seconda parte,

il trattamento termico é

in controcorrente e,

se il prodotto e destinato alla
smaltatrice, & presente anche
un ventilatore centrifugo per

il controllo della temperatura
del materiale in uscita.

Gli EMS sono equipaggiati
con uno o piu bruciatori a gas
in vena d’aria con regolazione
modulante.

EUP

E’ suddiviso in zone di
regolazione la cui lunghezza
varia da 4,2 a 6,3 metri.

In ogni zona, il ricircolo
dell’aria calda & garantito

da un ventilatore centrifugo,
mentre il riscaldamento &
affidato ad un bruciatore
inserito nel circuito.

L’aria calda, soffiata all’interno
dell’essiccatoio tramite
tubazioni poste sopra e sotto
il piano rulli, permette
un’essiccazione omogenea.
Questo tipo di essiccatoio,
con apposito equipaggiamento,
puod essere impiegato

per alimentare anche

la smaltatrice.

JMS e IMP

Sottraggono rapidamente
I’'acqua contenuta nel materiale
proveniente dalla pressa,

dalla smaltatrice o dall’area

di stoccaggio. Il calore &
distribuito uniformemente

da piccoli bruciatori ad alta
velocita, attraverso speciali
tubazioni in acciaio inox.

| prodotti della combustione,
fuoriuscendo da piccoli fori
praticati nei tubi, sommano
I'effetto convettivo a quello
dell’irraggiamento.

JMS e JMP sono generalmente
in linea rispettivamente

ai forni FMS e FMP.

A differenza dellEMS,

al posto dei

ventilatori di ricircolo,
presentano un ventilatore

per I'aria comburente e,

in alcuni casi, un ventilatore
dedicato all’espulsione fumi.

In questo modo

il funzionamento
dell’essiccatoio & indipendente
dal forno al quale € abbinato.




Les séchoirs EMS, EUP, JMS
et JMP sont utilisables pour

le séchage des biscuits pour
bi-cuisson et, en ligne avec le
four, pour la réduction de I'eau
résiduelle avant la cuisson.
Les modeles EMS et EUP sont
également utilisables pour le
séchage de produits a émailler
car il est possible de controler
spécifiguement, au moyen
d’équipements adaptés,

la température des carreaux
en sortie. Les monocanal

se composent d’'un nombre
variable de modules
indépendants au niveau
thermohygrométrique.
Linstallation thermique et
I'installation électrique sont
conformes aux réglementa-
tions européennes.

EMS

Sur la premiere partie des
EMS, la ventilation est paralléle
aux faces des pieces et se fait
a équicourant par
I'intermédiaire de tiroirs
transversaux et de déflecteurs
internes de distribution de I'air.
Au niveau de la seconde partie,

le traitement thermique est a
contre-courant et, si le produit
est destiné a la machine a
émailler, sera également
présent un ventilateur
centrifuge pour le contrdle de
la température du matériau

en sortie.

Les EMS sont équipés avec
un ou plusieurs brlleurs & gaz
ventilé avec réglage modulant.

EUP

Est divisé en zones de réglage
dont la longueur varie de 4,2 a
6,3 metres.

Dans chaque zone, la
recirculation de I'air chaud est
assurée par un ventilateur
centrifuge, alors que le
chauffage est attribué a un
brdleur inséré sur le circuit.
L’air chaud, soufflé a I'intérieur
du séchoir par I'intermédiaire
de tuyauteries placées au-des-
sus et au-dessous de I'étage
de galets, permet d’obtenir un
séchage homogéne. Ce type
de séchoir, avec un équipement
adapté, peut également

étre utilisé pour alimenter

la machine a émailler.

JMS e IMP

Retirent rapidement I'eau
contenue dans le matériau
provenant de la presse, de

la machine a émailler ou de la
zone de stockage. La chaleur
est distribuée uniformément
par de petits brlleurs a haute
vitesse, a travers des
tuyauteries spéciales en acier
inoX.

Les produits de la combustion,
en s’échappant par de petits
orifices réalisés sur les tuyaux,
somment I'effet convectif

a celui du rayonnement.

JMS et IMP sont
généralement en ligne
respectivement aux fours FMS
et FMP.

A la différence de 'EMS, a la
place des ventilateurs de
recirculation, ils présentent

un ventilateur pour I'air
comburant et, dans certains
cas, un ventilateur dédié

a I'expulsion des fumées.

De cette manieére, le
fonctionnement du séchoir est
indépendant du four auquel

il est associé.




Cywwunkun EMS, EUP, JMS un JMP
cnyxaT AN8 CyWKn 6UCKBUTOB
A0S ABYXKPATHOro obxura u, B
coyeTaHuMu C neybto, ons
YMeHbLUEHNA OCTATOYHOM
BNIAXXHOCTU A0 obxKura.
Mogaenu EMS n EUP
NCMONb3YKTCA ANA CYLIKK
n3aenuin, Kotopsle byayt
rnasypoBaTbCs; 0cobble
YCTPONCTBA NO3BONAIOT
KOHTPO/INPOBaTb TeMMNepaTypy
MAUTKM Ha BbIXOAE.
OAHOSPYCHbIE CYLUWUIKN COCTOAT
N3 BapbMpPyeMOro KoamyecTea
MoZyneun, He3aBUCUMbIX B
TEPMOrUrpoMeTpUYEeCcKom
OTHOLIEHUMN.

Mopenb EMS

B nepBoi 30He moaenun EMS,
NMOTOK BO34YyXa HanpaenseTcs B
onpejeneHHOM HanpaejaeHun
napannesnbHo NLEBON CTOPOHE
NANTKU Yepe3 nonepeyHole
KaHanbl U pacnpenenutesbHble
AednekTopbl, yCTAHOBJIEHHbIE
BHYTPU CYLUMIKN.

Bo BTOpOI1 30He MOTOK BO3AyXa
NAeT B 06paTHOM HanpaBieHnY;
Ha C/lyyai, YTo NPOAYKLLUSA

cpasy e nepexoauT B
rNasypoBasibHY MaLUHY,
YCTAHOBJIEH LLEHTPOBEXHbIN
BEHTUNATOP ANA cTabunmsaumm
TemMnepaTypbl Ha BbIXOAeE.
Cywunku EMS ocHaueHbl 04HOM
UM HECKONbKMMU Fa30BbIMU
ropesikamu, KOTopble J1erko
peryanpyroTcs.

Mogenb EUP

Cywwnnka EUP penntca Ha 30HbI
perynvpoBaHus, ajaMHa
KOTOpPbIX COCTaBnfeT oT 4, 240
6,3 MeTpoB.

B ka)ka0i 30He peunpKynaLnio
ropsyero Bosayxa
OCYLIEeCTBNAET LLeHTPOOEXKHbIN
BEHTUNATOP, B TO BpeMs, Kak
HarpeB OCyLW,eCcTBAsAETCA
BCTPOEHHON B CUCTEMY
ropenKkon.

lopsaynin BO3AYX,
pacnpenenseMbii BHyTpU
cywuna no Tpybam,
YCTAHOBJMIEHHBIM HAaZ, PO/IMKaAMM
W MOA HUMU, MOXET TaKxke
MCMONb30BaTHCA HA
rna3ypoBasibHON MalluMHe.

Mopgenu JMS n JMP

Cnyxart ans bbICTporo yaaneHus
BAArv U3 Uspenun,
NoCTynawLmnX ¢ npecca, TMHUN
rnasypoBaHuMa UAKM yyacTka
BPEMEHHOr0 XpaHeHwus.
lFopsaunin BO34YyX paBHOMEPHO
pacnpepenseTca HebobLWMUMHN
BbICOKOCKOPOCTHbIMMU
ropesikamu, no cneumnanbHbiM
TpybaMm 13 HeprKaBeoLLLEN CTaIN.
MpoAyKTbl CropaHus BbIXOAAT
yepes MaseHbKMe OTBEPCTUS B
Tpybax; TeM cambiM,
CYMMUPYHOTCA KOHBEKTUBHBIN U
n3nyyarowmi 3 deKThl.
O6bI4HO cywmnku JMS un JMP
coeaunHeHbl € neyamm FMS n
FMP.

B otnnumne ot mopenun EMS,
BMECTO peLypKYISLUOHHbIX
BEHTU/IATOPOB B 3TUX MOAENAX
YCTAHOBJIEH BEHTUAATOP ANA
BO3/yXa ropeHus, a uHoraa u
BEHTUNATOP ANs yAaNleHns
rasos. B aToM cnyyae pabota
CYLLUIKW He CcBA3aHa c paboTon
neyn, K KOTOPOI OHA OTHOCUTCH.




Larghezza canale Larghezza carico utile Passo Rullo Lunghezza
Largeur canal Largeur charge utile Pas Galet Longueur
LlnpuHa kaHana Mone3Hasa wmpuHa 3arpysku Lar Ponuk AnvHa

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1950 1850 37,5-47,7-72,4-91,1 25-31-31-40 8,4-25,2
2350 2250 47,7-72,4-91,1 31-31-40 8,4-25,2
2230 1990 67,7 45 8,4-18,9
2500 2260 67,7 45 8,4-18,9
2600 2360 67,7 52 8,4-18,9
2850 2610 67,7 52 8,4-18,9
2950 2710 70 54 8,4-18,9
2230 1990 67,7 45 8,4-18,9
2500 2260 67,7 45 8,4-18,9
2600 2360 67,7 52 8,4-18,9
2850 2610 67,7 52 8,4-18,9
2950 2710 70 54 8,4-18,9
2230 2130 91,1 40 8,4-25,2
2500 2400 91,1 42 8,4-25,2
2850 2750 91,1 42 8,4-25,2
2950 2850 91,1 42 8,4-25,2




Essiccatoi bicanale
Séchoirs bicanal
ILBYyXApYyCHble CYLWUNKHN

Generalmente abbinati ai forni
bicanale, vengono impiegati
per essiccare il biscotto,
oppure per eliminare I'umidita
residua dai prodotti provenienti
dalla smaltatura o dagli
stoccaggi. | due canali
dell’essiccatoio, fra loro
separati, sono collegati

ai corrispondenti canali

del forno da una rulliera.

Data la semplicita di
regolazione e la flessibilita
dell'impianto, nei due canali
dei modelli JBS, J2S e J2P

€ possibile trattare materiali
anche molto diversi.

NellEBS , la differenziazione
dei trattamenti termici nei due
canali avviene con regolazione
manuale; mentre nel JBS,

nel J2S e nel J2P

€ automatica.

Gli impianti termico ed elettrico
sono realizzati in conformita
alle normative europee.

EBS

Ogni cella, indipendente sotto
il profilo termoigrometrico,

é dotata di un proprio
generatore d’aria calda e

di un ventilatore di ricircolo.
La singola cella di ventilazione
e lunga 4,2 metri ed il flusso
dell’aria é parallelo ai pezzi.
L’aria di trattamento & erogata
tramite cassonetti trasversali
e deflettori di distribuzione
interni alla macchina.

JBS, J2S e J2P

L’efficacia dell’essiccazione &
affidata ad un sistema
innovativo e ad alto
rendimento basato su piccoli
bruciatori ad alta velocita e

ad un sistema di tubazioni

in acciaio inox che trasmettono

il calore prevalentemente

per irraggiamento.

| prodotti della combustione
fuoriescono attraverso piccoli
fori praticati nei tubi e
sommano agli effetti convettivi
anche quelli dovuti
all’irraggiamento.

Nei modelli J2S e J2P i rulli
sSono ceramici € non sono
presenti i tradizionali ventilatori
di ricircolazione, ma solo

un ventilatore di espulsione
dell’aria esausta.

L’aria comburente viene
prelevata dall’impianto
esistente sul forno.

L'impiego di componenti

in ceramica ed in acciaio
inossidabile annulla il rischio
di contaminare i prodotti

con particelle metalliche.

| piani vengono gestiti

in modo automatico ed
indipendente I’'uno dall’altro.




Généralement associés aux
fours bicanal, ils sont utilisés
pour le séchage du biscuit

ou pour éliminer 'lhumidité
résiduelle des produits
provenant de I’émaillage ou
des stockages. Les deux
canaux du séchoir, séparés
I’'un de I'autre, sont reliés aux
canaux correspondants du four
par un convoyeur a rouleaux.
Grace a la simplicité de
réglage et a la flexibilité de
I'installation, dans les deux
canaux des modeles JBS, J2S
et J2P il est possible de traiter
des matériaux également trés
différents.

Sur 'EBS, la différentiation des
traitements thermiques dans
les deux canaux se fait par
I'intermédiaire d’un réglage
manuel ; alors que sur le JBS,
le J2S et le J2P, le réglage est
automatique.

Les installations thermique

et électrique sont réalisées

en conformité avec les
réglementations européenne.

EBS

Chaque cellule, indépendante
au niveau thermohygrométrique,
est dotée de son propre
générateur d’air chaud et d’un
ventilateur de recirculation.

La simple cellule de ventilation
est d’une longueur de 4,2
métres et le flux de I'air est
paralléle aux pieces. L’air de
traitement est distribué par
I'intermédiaire de tiroirs
transversaux et de déflecteurs
de distribution internes a la
machine.

JBS, J2S e J2P

L'efficacité du séchage est
attribuée a un systeme
innovant, a rendement élevé
basé sur de petits brileurs a
haute vitesse et a un systeme
de tuyauteries en acier inox
qui transmettent la chaleur

principalement par rayonnement.
Les produits de la
combustion,en s’échappant
par de petits orifices réalisés
sur les tuyaux, somment aussi
les effets dus au rayonnement
aux effets convectifs.

Sur les modéles J2S et J2P
les galets sont en céramiques
et on ne retrouve pas les
ventilateurs de recirculation
traditionnels mais uniquement
un ventilateur d’expulsion

de I'air vicié.

L’air comburant est prélevé
par l'installation existante sur
le four.

L’utilisation de composants
en céramique et en acier
inoxydable élimine le risque
de contaminer les produits
avec des particules
métalliques.

Les étages sont contrblés

de maniere automatique

et indépendamment I'un

de l'autre.




JIByX sipyCHble CyLIWUIKN 06bIYHO
CBA3aHbI C ABYXAPYCHbIMMU
neyamu u cnyxat AJis NoJHON
CyLWKN BUCKBUTA UK yaaneHus
OCTAaTOYHOWN BAAXHOCTU
U3Aenui, NoCTyNnaLmnX ¢
JINHUW TNa3ypoBaHUA nnn C
yyacTKa MPOMEeXyTOYHOro
HakonneHus. 1a He3aBUCUMBbIX
APYyr OT Apyra apyca Cywnaku
COeAMNHATCA C MOMOLLbIO
ponbTaHra ¢ COOTBECTBYHOLLNMMU
apycamu neum.

BBnay npocToThl perynmpoBsku
N r’MBKOCTU CUCTEMBI, B ABYX
apycax moaenen BS, J2S e J2P
MoryT obpabaTbiBaTbCA
COBEpLUEHHO pa3Hble
mMaTtepuanbl.

Temunueckas perynmposka
060ou1x KaHanoB cywunku EBS
BbIMOJIHAETCA BPYYHYIO, a
cywunok J2S n J2P -
ABTOMATUYECKN.

TennoBas n anekTpuyeckas
CUCTEMBI CYLUUIOK
COOTBeCTBYIOT HOopmaTmeam EC.

Mopgenb EBS

Kaxaas kamepa cywuikm
ABNEeTCA He3aBUCMMOWN B
TePMOrMrpoMeTpPUYECKOM
OTHOLLUEHUN N OCHalleHa
reHepaTopoM ropsyero Bo3ayxa
N PeLUPKYNALNOHHBIM
BEHTU/IATOPOM.

JnnHa Kaxaon oTaenbHoOm
BEHTU/IALMOHHON Kamepsbl - 4,2
MeTpa; NOTOK ropsyero Bo3ayxa
HanpasnaeTca napaniesnbHo
nauTkam. Bo3ayx nopaercs
yepes nornepeyHble KaHasbl U
pacrnpenenuTesibHble
nebneKTopbl, yCTAaHOBMEHHbIE
BHYTPU CYLUUIIKMN.

Mogpaenwu JBS, J2S n J2P

Mpoun3BoANTENBHOCTb CYLIUIKN
rapaHTUpyeTca MHHOBALLMOHHOM
BbICOKOMPOAYKTUBHOM
cucTeMoMm, KoTopas
OCHOBbIBAETCS HA NMPUMEHEHUN
BbICOKOCKOPOCTHbIX FOPEsIoK,
a Takxe TpybonpoBozoOB U3

HepiKaBelolLen cTanu,
nepepawumx Tenao B
OCHOBHOM MYTEM U3NyYeHUS.
MpoAyKTbl CropaHus BbIXOAAT
CKBO3b OTBEPCTMA B TPyHax; Npu
3TOM CYMMUPYIOTCA
KOHBEKTUBHbIN 1 U3yYatoLLni
3ddekTbl. B Mogensx J2S n J2P
YCTaHOBJIEHbl KEpaMumyeckune
PONUKN U OTCYTCTBYIOT
TPaAVLNOHHbIE PELUPKYNSPHbIE
BEHTUATOPbI, BMECTO KOTOPbI3
YCTaHOBJIEH TOO/ILKO OAUH
BEHTUNATOP A4 Bbibpoca
0TpaboTaHHOro BO3AYyXa.
Bo3ayx ropeHus
obecneynBaeTca CUCTEMOMN,
YCTAHOBJIEHHOW B neyvu.
bnarogaps ncnonb3oBaHuio
KepaMMyeCKUX KOMMOHEHTOB, a
TaKXe KOMMOHEHTOB U3
Hep)kaBelLlen cTanm
3HAUUTEJIBHO CHUXaeTCA
0OMacHOCTb 3arpAa3HeHns
NPOAYKLMU METANINTUYECKUMMU
YyacTUYKaMM.

Apycbl ynpaenatoTcs
aBTOMATUYECKN U HEe3aBUCUMO
Apyr oT Aapyra.

Larghezza canale Larghezza carico utile Passo Rullo Lunghezza
Largeur canal Largeur charge utile Pas Galet Longueur
LlnpuHa kaHana Mone3Hasa WMpUHA 3arpy3ku Lar Ponuk AnunHa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1950 1850 47,7-72,4-91,1 31-31-40 16,8-25,2
2350 2250 72,4-91,1 31-40 16,8-25,2
2230 1990 67,7 45 8,4-18,9
2500 2260 67,7 45 8,4-18,9
2600 2360 67,7 52 8,4-18,9
2850 2610 67,7 52 8,4-18,9
2600 2360 67,7 52 8,4-18,9
2850 2610 67,7 52 8,4-18,9




Essiccatoi pluricanale
Séchoirs pluricanal
MHoOrospycHble CyLUIKN

Con una bocca variabile
frai2350 ed i 3070 mm.,

gli essiccatoi orizzontali a rulli
a tre canali ETP e quelli

a cinque canali ECP vengono
generalmente utilizzati

in impianti di grande capacita
produttiva. Nati per rispondere
ai problemi di spazio che si
riscontrano in molte ceramiche,
questa gamma di essiccatoi
e destinata prevalentemente
all’alimentazione della linea
di smaltatura. Entrambe le
versioni hanno struttura
modulare e sono composte
usualmente da quattro o

piu celle indipendenti sotto

il profilo termoigrometrico.

| vari canali vengono alimentati
mediante elevatori posti

in ingresso e in uscita.

Il sistema di movimentazione
dei rulli metallici & costituito
da una serie di motoriduttori,
regolati tramite inverter,
ognuno dei quali movimenta

i diversi piani (3 0 5)

di ciascun modulo.

La trasmissione

del moto ai rulli avviene

per mezzo di coppie di ruote
a denti elicoidali lubrificate

a bagno d’olio.

Alle due estremita
dell’essiccatoio sono poste

le rulliere di rilancio che,
movimentate da propri
motoriduttori, accelerano
I’entrata e I'uscita del materiale
dall’essiccatoio per facilitare
le operazioni di carico

e scarico degli elevatori
preposti alla distribuzione

ed alla raccolta del materiale
ai piani.

L'impianto termico

e quello elettrico cosi come

i dispositivi di sicurezza sono
conformi alle normative
europee. | dispositivi prevedono,
tra le altre cose, protezioni
laterali degli elevatori,

fune d’emergenza lato
motorizzazione, scale di
accesso e corrimano nella
zona di regolazione

e/o manutenzione, isolamento
termico e acustico, pulsanti
d’emergenza per l'arresto
della linea.

Avec une bouche dont la
dimension varie entre 2350
et 3070 mm, les séchoirs
horizontaux a galets a trois
canaux ETP et les séchoirs
a cing canaux ECP sont
généralement utilisés sur des
installations de grande capacité
de production. Nés pour
répondre aux problémes
d’espace que I’'on rencontre
pour de nombreuses
céramiques, cette gamme

de séchoirs est destinée
principalement a I'alimentation
de la ligne d’émaillage.

Les deux versions présentent
une structure modulaire et se
composent généralement

de quatre (ou plus) cellules
indépendantes au niveau
thermohygrométrique.

Les différents canaux sont
alimentés par I'intermédiaire
d’élévateurs situés en entrée
et en sortie. Le systéme
d’actionnement des galets
métalliques se compose
d’une série de motoréducteurs
réglées par onduleurs, chacun
desquels actionne les
différents étages (3 ou 5) de




de chaque module. La
transmission de I'actionnement
aux galets se fait par
I'intermédiaire de couples de
roues dentées hélicoidales
lubrifiés & bain d’huile. Aux
deux extrémités du séchoir
sont placées les convoyeurs

a rouleaux de relance qui,
actionnés par leurs propres
motoréducteurs, accélérent
I’entrée et la sortie du matériau
dans le/du séchoir pour faciliter
les opérations de chargement
et de déchargement des
élévateurs prévus pour la
distribution et la récupération
du matériau sur les étages.
Linstallation thermique et
I'installation électrique ainsi que
les dispositifs de sécurité sont
conformes aux réglementations
européennes. Les dispositifs
prévoient, entre autres choses,
des protections latérales des
élévateurs, des cables d’arrét
d’urgence du c6té du groupe
moteur, des échelles d’accés
et des mains courantes dans
la zone de réglage et/ou
d’entretien, une isolation
thermique et sonore, des
boutons d’arrét d’urgence
pour I'arrét de la ligne.

[opur30HTaNbHbIE POSINKOBbIE
cywwunku, ETP B Tpu apyca, u
ECP B naTb ApycoB, wnpmrHa
3arpy304HOro BXoza KoOTopbIX
BapbupyeTtca ot 2350 go 3070
MM, 0ObIYHO UCMOJb3YIOTCS B
NPOU3BOACTBEHHbIX IMHUAX C
60/1bLWIOV NPON3BOAUTENbHOW
MOLLHOCTbIO. JTa cepus
CYWWIOK, CO3haHHan ANs
pelieHns npobnem c pabounm
NPOCTPAHCTBOM, KOTOpble
CYLLeCTBYIOT Ha MHOIMX
3aBoAax, CNYXUT B OCHOBHOM
ONs 06CNyKUBAHUA NUHUI
rnasypoBaHus.

Obe MoAenu UMeKT MOAYNbHYIO
KOHCTPYKLMIO N COCTOAT U3
yeTbipex u bonee 30H,
He3aBUCUMbIX APYr OT Apyra B
TepMOrnrpomMepuyeckom
OTHOLIEHUN.

Apychbl CyLWINNOK 3arpyxarTcsa ¢
NOMOLULbIO 3arPy304HbIX U
pa3rpy304HbIX 31€BaTOPOB.
Cuctema npuBeaeHus B
OBVKEHNE MeTa/lsIMyecKnx
POSIMKOB COCTOUT U3 CepUn
MOTOPOB-pPeLyKTOPOB
MOLLLHOCTbIO 55 KBT,
perynupyembix MHBEPTOPaMU,
KXXAbIN U3 KOTOPbIX yNpasnseT
HeCcKoNIKumm sapycamu (3 unu 5)
KQX[0ro Moayns.

Mepenava ABMXEHUS poSMKaM
OCYLLEeCTBIAETCSA Napamm
BMHTOBbIX 3ybuaTbiX KOJieC Co
CMa3Kol B MaC/sHHOW BaHHe.
C ABYX KOHLLOB CYLIWAKN
YCTaHOBJIEHbI ABA PO/bTAHIA,
KOTOpblE MPUBOAATCA B
LABUXEHWE MOTOpaMu-—
penykTopamu v cayxat ans
YCKOpPEeHMs BXOA4A U BbIX0OAa
maTepuana u3 CyLuiKum,
crnocobcTByA, TakUM 06pas3om,
3arpyske uam pasrpyske
3/1€BaTOPOB, pacnpeaensioumnm
NAUTKY NO Apycam.
TepMuyeckoe n anekTpmuyeckoe
obopyaoBaHMe CyLIWUIKN, KaK 1
3aWMTHbIE NpUCnocobneHus,
COOTBETCTBYIOT HopMmam EC.
3awmTHble NpucnocobnexHuns
npeacTaB/eHbl, B YACTHOCTH,
6OKOBbIMY 3aLLMHbBIMU
3KpaHaMu 3/1eBaTOPOB,
aBapuUMHbIM KaHaTOM CO
CTOPOHbI NpMBOAA, NECTHULEN
C nepuaamMu B 30He
perynvpoBku n/mnum
TeXHUYECKOro 0bCyKMBaHUS,
TEePMUYECKON U aKyCTUYeCKOM
n3onfaunen, aBapunHbIMU
KHOMKaMM [/is OCTAaHOBKM
JIHUN.




Larghezza canale Larghezza carico utile Passo Rullo Lunghezza
Largeur canal Largeur charge utile Pas Galet Longueur
LlinpuHa kaHana Mone3Hasa wWMpuHa 3arpysku LWar Ponuk AnvHa
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2350 2250 (47,7)-72,4-91,1 (31)-31-40 11,3-14,1-16,9-19,7
2850 2750 72,4-91,1 40-42 11,3-14,1-16,9-19,7
3070 2970 72,4-91,1 42-45 11,3-14,1-16,9-19,7
2350 2250 (47,7)-72,4-91,1 (31)-31-40 11,3-14,1-16,9-19,7
2850 2750 72,4-91,1 40-42 11,3-14,1-16,9-19,7
3070 2970 72,4-91,1 42-45 11,3-14,1-16,9-19,7
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