AUTOMATIC VERTICAL DRIERS
SECADEROSIWERTICALES AUTOMATICOS
ABITOMATUYECKUE BERTUKABBbHbLIERCY LLUVMIKU




Automatic
vertical
driers

Sec_aderos
vertlcale_s
automaticos

ABTOMaTNUYeCKUue
BepTUKA/IbHbIE
CYLUMAKHK

A partner that is
always flexible - and
even more accurate

The dryer plays a vital role

in the ceramic production

cycle, as it must:

» produce tiles of all sizes,
of identical temperature,
humidity and strength

* keep pace with press output

= be flexible enough to adjust
to any production line stops
by modifying its heat output

Reliability is an essential

feature that is applied to

all EVA vertical driers thanks

to various technical solutions,

such as:

* precision drive units with
an absolute minimum of play

* constant-guidance
conveyance system with
extremely low attrition

= specially designed air flow
dynamics at the final stage
of the drying process

= a sophisticated drying
temperature control system

EVA SERIES

Partner siempre
flexible y todavia
mas atento

El secadero tiene una funcion

muy importante en el ciclo

ceramico:

= proporcionar, en cualquier
formato, azulejos
perfectamente homogéneos
en los valores de
temperatura, humedad
residual y resistencia

= mantener el ritmo impuesto
por la prensa

e adecuarse a eventuales
interrupciones de la linea
de produccién, modificando
el propio régimen térmico.

Por lo tanto, es indispensable

una gran fiabilidad, aplicada

en todos los secaderos

verticales EVA, gracias

a diferentes soluciones

técnicas tales como:

= atenta eleccion de
los elementos de
transmision, con juegos
minimos

e sistema de desplazamiento
con rozamientos muy bajos
y siempre guiado

e una particular dindmica
de ventilacion durante la fase
final del proceso de secado

e un sofisticado sistema
de control de las
temperaturas de secado.

MapTHep C

rmbkum xapakrepom...
N TaKkou .
BHUMATENbHbIN

K Mmenoyam!

Cywka - BaKHenwWwum atan
NpPOU3BOACTBA KEPAMUYECKUX
M34eNN, Ha KOTOPOM:

* obecneymBaloTCAa
paBHOMEpHbIe NMoKa3aTesnu
Temrepartypbl, OCTaTOYHOMN
BJaru, NPOYHOCTU MIUTKN
moboro popmarta

° NOAAEPXNBAETCA PUTM
NpoOu3BO/ACTBA, 3a/laHHbIN
Ha yyacTKe MpeccoBaHus

* MUHVUMU3UPYIOTCSA NoTepu nNpu
BO3MOXHbIX C60sX paboThl
NpPOV3BOACTBEHHOMW JINHUK
6naromaps aBToMaTMyeckomn
perynvMpoBke TemnepaTypHOro
pexuma.

BepTuKanbHble CyLWUIbHbIE

yCcTaHOBKYU «EBa» oTnunyatotcs

BbICOKOI CTeMneHbio

HaAeXHOCTU, KOTOPYIO

obecneynBaloT pasinyHbie

TexXHUYecKne pelleHuns, Kak-To:

* TWaTesbHbI 0OTHOP K
NMoOAroHKa nepenaToyHbIX
3/1EMEHTOB

° HenpepbIBHOE NMepemelleHne
n34ennin ¥ MUHUMKU3aLuus
TpeHus

e ocobas auMHamMuka obayea
Ha 3aK1YNTeIbHOM 3Tane

CYLLKM

° KOMMJIEKCHasA cuctema
KOHTPOJIA 32 TemMnepaTypon
CYLIKMW.
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Synchronized...
Movimiento...
CUHXPOHHOCTb...

Smooth Start,
Smooth Exit

The “chuck” set consists

of two series of conical pins
that are introduced into

the countersunk ends of

the rollers, lifting and rotating
them.

The drive system consists

of sealed gearboxes that
ensure soft, smooth tile entry
into and out of the drier.

Entrada
y salida suaves

El grupo de los mandrinos esta
constituido por dos series
de pernos con punta cénica
que se introducen en las
extremidades avellanadas
de los rodillos, elevandolas
y haciéndolas girar.

El desplazamiento, realizado
con cajas de engranajes
estancas, asegura a los
azulejos una entrada y una
salida suaves y sin choques.

nagkas nopavda,
aKKypaTHas pa3srpyska

Mpynna MaHApuH COCTOUT U3

2 nap ocel C KOHUYECKUMMU
HaKOHeYHMKamu, KoTopble
BCTABNAKOTCSA B PAa3BAIbLLOBAHHbIE
KOHLLbI TPYOOK M MOAHUMAIOT KX,
3acTaBnfas TPyobKyM BpalaThCs.
MepemelneHne obecneynBaeTcs
lwecTepeHYaTbiMu Kopobkamm
nepejav; rapaHTUpyeTca Markas,
6e3 ToNuKOB, Nojava u
pa3rpyska ninTKu.




Stop and go,
Stop and go

The tile baskets are conveyed
by chains with extremely

low friction allowing a less
powerful motor to be used.
The motor is coupled with

a high transmission ratio
reducer.

The latter is fixed to the
structure with a double
anti-rotation support arm

and is coupled to the main
drier shaft of the drier.

Chain pins, bushings and
rollers are made of high quality
steel and are automatically
lubricated with high
temperature synthetic oil.
Thanks to inverter control

it is possible to control basket
acceleration thus obtaining
that smooth, regular
movement essential to precise
positioning.

Engineering simplicity,
employment of only quality
materials, perfect sizing of

all components and SACMI’s
long- standing experience

in the design and construction
of details guarantee absolute
reliability of the system.

Stop and go,
Stop and go

Las cestas con los azulejos
son transportadas por cadenas
con bajisimo rozamiento por

lo que es posible adoptar un
motor de potencia reducida.

El motor esta acoplado a un
reductor de elevada relacion
de transmision, fijado a la
estructura mediante un doble
brazo de reaccion y ensamblado
al eje principal del secadero.
Pernos, casquillos y rodillos
de la cadena estan realizados
con acero inoxidable de alta
calidad y lubricados
autométicamente con aceite
sintético para alta temperatura.
Gracias al accionamiento
mediante inverter, es posible
controlar la aceleracion de

las cestas, obteniendo

un movimiento muy suave

y regular que favorece

una colocacion precisa.

La simplicidad constructiva,

la eleccién de materiales

de calidad, el adecuado
dimensionamiento de todos los
componentes y la experiencia
SACMI en el estudio

y la realizacion de los detalles,
son garantia de una fiabilidad
absoluta del sistema.

Stop and go,
Stop and go

MepemeleHmMe NlONIEK C MJIUTKON
obecneynpatoTca LensMu
nepezay c NOHWXEHHbIM
TpeHneM; Npu 3TOM MOXeT
MCNonb30BaThCA ABUraTENb
YMEHbLIEHHOW MOLLHOCTH.
CoeAVHEHHbIN C peayKTOPOM
BbICOKOW CTerneHu nepegayu
ABUraTesnb 3aKpensieH Ha
KapKace nocpeacTBOM A,BOVHOIO
ynopa 1 HacaxeH Ha OCHOBHOW
BaJ1 CYLINIbHOW YCTAHOBKMU.
M3roToBneHble 13
BbICOKOKAYECTBEHHOW CTasIn OCH,
BTY/IKW, 3BEHbS LLenu
aBTOMATMYECKU CMA3bIBAKOTCS
TEPMOCTOMKUM CUHTETUYECKUM
MacJioM.

Mcnonb3oBaHue nHBepTOpa
No3BO/AET KOHTPOJIMPOBATH
CKOPOCTb KOP3UH; TEM CaMbIM
obecneymBaeTcs paBHOMEPHOCTb
1 NJABHOCTb ABMXEHUA KOP3UH,
a 37O, B CBOIO oyepenb,
CnocobCcTBYeT TOYHOCTU UX
NO3ULLMOHNPOBAHNA.

[MpocToTa KOHCTPYKLMN,
MCMNONb30BaHUE TOJIbKO
BbICOKOKAQY€CTBEHHbIX
MaTepuanos, NpoAyMaHHOe
COTTHOLIEHME 3/1EMEHTOB,
HaKoHeLl,, OMbIT, HAKOMJIeHHbI
«CakMu» U BHUMATeNbHOE
OTHOLLEHMe K AeTaNiAM - BCe 3TO
rapaHTUMpyeT MoJHyio
HaAEeXHOCTb CUCTEMDI.




...drive
...sincronizado
. ABMXEHUU

Perfection of movement is not,
in itself, enough: movements
need to be monitored.

Each basket is swing-mounted

on arms fixed to the chain.

To keep oscillation and thus

accidental collisions, falls

and system shutdowns to

an absolute minimum three

main design features have

been employed:

* The baskets have protruding
pins, which are inserted into
and slide along guides fixed
to the frame along their
entire route: oscillation
is thus eliminated.

* A microswitch-operated
device controls trajectory
on the critical sections
of the route (upper and
lower curve).

* Monitoring of the power
drawn by the motor allows
early tracing of any faults,

thus preventing any damage.

Mover bien no es suficiente;

es necesario supervisar

los movimientos.

Cada cesta esta suspendida

de brazos fijados a la cadena.

Para reducir al maximo

las oscilaciones, evitando

choques, caidas y paradas

del sistema, se han adoptado

tres mejoras fundamentales:

* las cestas estan equipadas
con pernos salientes que se
introducen y se deslizan por
el interior de guias fijadas
al bastidor a lo largo de todo
su recorrido; de este modo,
la oscilacion queda eliminada

< un dispositivo con
microinterruptores controla
la trayectoria en las zonas
criticas del recorrido (curva
superior e inferior)

< el control de la potencia
utilizada por el motor
permite identificar eventuales
anomalias, previniendo
posibles dafios

KavyecTBo nepemelleHus - 370

elle He BCe; He0HX0AMMO TaKxKe

KOHTPOMPOBaTh 3TOT MPOLLeCcC.

JIONbKKM KPenaTCs Ha lWwapHupax,

YCTAHOBJIEHHbIX Ha

HeMoOABWXHbIE CYNMOPTbl LEenu.

YT106bl MUHUMU3NPOBATH

KonebaHus nonek, nsbexartsb

TOJIYKOB, BbINAAEHUS MINTKK,

HakKoHel, HeobxoAnMMOoCTHU

OCTaHaBAMBAThb CYLINIbHON

YCTaHOBKM, NMpUMeHaeTcs

cnenyoulee:

* JIIOJIbKUN XXeCTKO (pUKCUpPYIOTCS
HanpasAsOWUMN
Ha BCEM MapLupyTe Ux

nepemMelLeHuns;

° crneumanbHoe YyCTPONCTBO C
MUKPOKOHTaKTaMu
OTCNEXUBAET ABUXEHMNE
JIIONEK MPU NPOXOXAEHUN
KPUTUYECKMX Y4ACTKOB
mMappyTa (BepXHURA 1
HUXHUW y4acToK);

* OCYLLECTBJIAETCA KOHTPO/b
MOLLHOCTU ABMraTens, uto
Nno3BO/IAET NPeAOTBPaTUTH
BO3MOXHble coou.
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Drying cycle
Ciclo de secado
LUukn cywku

Fig. A - AIR CIRCULATION
Fig. A - CIRCULACION AIRE
Puc. A - UNPKYNIALIMA BO3AYXA

[ HOT AIR BURNER 1 AIRE CALIENTE QUEMADOR 1
rOPAYMI BO3YX, TOPEJIKA 1

HOT AIR BURNER 2 AIRE CALIENTE QUEMADOR 2
rOPAYMI BO3LYX, TOPEJIKA 2

[l STABILIZATION HOT AIR AIRE CALIENTE ESTABILIZACION
CTABUTN3ALINA TOPAYETO BO3AYXA

B STACK AR AIRE CHIMENEA

Shapes the air ...

Convection-type heat
transmission heats the tiles
and causes the water to
evaporate until the requested
residual humidity is reached.
Two main fans and two
burners generate the hot air
flow: that flow runs parallel
to the tile surfaces on each
rack along both the upward
route (Zone 1) and downward
route (Zone 2).

The lower section of the drier
structure is characterized by
a third, and highly important,
area: the stabilization zone.
A fan circulates a mixture of
hot and cold air, thus making
temperature and humidity
the same on all the tiles

and so creating optimum
conditions for the downstream
processes.

The stabilization configuration
can be changed with simple
mechanical adjustments.

In this manner, the air flow
can be regulated for use

in the drier during STD
conditions (see Fig. A) or with
the cooling unit (see Fig. C).
The stack fan guarantees
vapor ejection.

Its delivery rate is controlled
by a gate or an inverter (OPT).

B EXTERNAL AIR  AIRE EXTERNO  BHELLUHUI BO34YX

BO34YX AbIMOCOCA




Plasma el aire ...

La transmision de calor por
conveccion provoca el
calentamiento de los azulejos y
la evaporacion del agua hasta
alcanzar los valores de
humedad residual requeridos.
De ello se encargan los dos
ventiladores principales y los
dos quemadores que generan
flujos de aire caliente,
distribuidos paralelamente a
las superficies de los azulejos
de cada plano, a lo largo del
recorrido de subida (12 zona)
y de bajada (22 zona).

El sector inferior del bastidor
esta caracterizado por una
tercera zona muy importante:
la estabilizacion.

Aqui un ventilador hace circular
una mezcla de aire caliente

y frio, que hace homogéneos
los valores de temperatura

de los azulejos,
predisponiéndolos para

los tratamientos sucesivos.
Con simples regulaciones
mecanicas es posible variar
la configuracion de

la estabilizacion de modo que
sea posible adecuar los flujos
del aire a la utilizacion

del secadero en condiciones
ESTANDAR (ver fig. A) o con
el grupo de enfriamiento

(ver fig. C).

El ventilador de la chimenea
garantiza la expulsién del
vapor, cuyo caudal es regulado
mediante una compuerta

0 un inverter (opcional).

Pa3zpeneHune nNoTtokoB
BO34YyXa

Mepenava Tenna obecneynpaeT
Harpes MIUTKU C
COOTBECTBYIOLWMM UCNAPEHNEM
BJlarm Ao Tex nop, noka He
AOCTUralTCcs HeobxoanMmble
3HAYeHUs OCTATOYHOM
BNIAXXHOCTH.

2 rNaBHbIX BEHTUNATOPA W ABe
ropenku co3aaloT MNOTOKM
ropsyero Bo3ayxa, napauiesibHo
pacnpegensioumecs no
MOBEPXHOCTU NIANUTKHA Ka)K/J,OVI
NOosKKn, B Te4yeHUe BCero
nepemeLlleHuns onex
(aBuxeHue BBepx - 1 30Ha,
OBVXXEHWE BHU3 - 2 30Ha).

Mpu paboTe BeHTUNATOPA
ropsymM U XONOAHbIN BO3AYX
CMellMBaloTCA, 3TO
obecneynBaeT 0OA4HOPOAHOCTD
3HAYeHMIN TemnepaTypbl MANTKK,
HeobxoauMyto Ans ee
OanbHenwen obpaboTku.
MNHTEHCMBHOCTbL NAAMEHM IErKO
perynupyeTtcs 3To No3Bonset
CKOPPEKTMPOBATh MOTOKMU
BO34YyXa KaK B 0ObIYHbIX 30HAX
CYLIWUIbHON YCTAHOBKM

(cm. puc. A), Tak 1 B 30He
oxnaxnaeHus (cm. puc. C).
BeHTMnaTOp AbIMOCOCA
rapaHTUMpyeT OTBOJ Bnarw,
06beM KOTOpOWN perynupyeTtcs
C MOMOLLbIO 3aC/IOHKN UK
nHepeptTepom (OPT).
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Heat modulation

Modulacion del calor

PacnpeneneHue temnepartyp

Fig. B - AIR CIRCULATION WITH PRE-VENTILATION (OPT)
Fig. B - CIRCULACION AIRE CON PRE-VENTILACION (opcional)
PUC. B. - LIUPKYISILIMS BO3AYXA MPU MPEABAPUTELHOM

BEHTWUIALMN (OMNUWNOH)
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...with the right tools

The excellent results obtained
during the drying cycle are
provided by special design
solutions:
= Two “air-vein” burners and
two re-circulating fans
provide two independent,
properly balanced drying
zones.
e The uniformity of the air flow
is guaranteed by a specially
designed distribution grating
that does not require
any complex regulations.
If no tiles are coming off
the press or in the event
of glazing machine shutdown
various types of thermal
and mechanical adjustments
can be made to bring
the drier in line with
production needs.
< High-volume air flows ensure
that the tiles are dried at
a relatively low temperature
and a homogeneous flow
is created in all the zones.
= Pre-ventilation can be
applied at the beginning
of the 1st zone when
required by special mixtures.
This provides more gradual
tile heating (OPT)
(see Fig. B).
< An additional cooling zone
can be created to reduce
the tile temperature to below
65° C.
This temperature is useful
for some applications,
such as with soluble salts
(OPT) (see Fig. C).

...con los instrumentos
adecuados

Los 6ptimos resultados del
ciclo térmico estan debidos a
diferentes mejoras de proyecto.
» Dos quemadores del tipo
de vena de aire y dos
ventiladores de recirculacion,
permiten obtener dos zonas
de secado independientes
y equilibradas.

e La uniformidad de los flujos
de aire caliente esta
garantizada por las rejillas
de distribucion,
oportunamente estudiadas,
que no necesitan
regulaciones complicadas.

* En caso de falta de
alimentacion de azulejos
desde la prensa o de paradas
de la esmaltadora, es posible
establecer varios tipos
de regulacion térmica
y mecanica que, permiten
adecuar la maquina a todas
las exigencias.

« Los grandes caudales de aire
aseguran un secado a
temperaturas relativamente
bajas y una homogeneidad
de los flujos en todas
las zonas.

« En el caso de que alguna
pasta particular lo requiera,
es posible aplicar una
pre-ventilacién al inicio de
la 12 zona para obtener
un calentamiento méas
gradual de los azulejos
(opcional) (ver fig. B).

» Es posible realizar otra zona
de enfriamiento suplementario
para situar la temperatura
de los azulejos por debajo
de los 65 °C, nivel adecuado
para algunas aplicaciones,
como las sales solubles
(opcional) (ver figura C).




.. UICMONb3yA
npasuibHble
WHCTPYMEHTbI

OTNNYHbIE pe3ynbTaThbl
TeMI0BOro LUMKna
obecneunsaloTca CeayoWmumMmn
MHHOBALUUNAMMU:

ﬂ,BE ropenku n aBa BEHTUNATOPa
peumnpKynaumm Bo3ayxa
obecneunsaloT age
He3aBUCUMbIE U
cbanaHCcMpoBaHHbIE 30HbI
CYLLKMN,

OLHOPOAHOCTbL MOTOKOB
ropsadyero Bosayxa
rapaHTUpyeTCs Hannumem
cneunansHo paspaboTaHHbIX
pacrnpefenuTenbHbIX peLleToxk,
KOTOpble JIerKO peryampylTcs.

e B ciyyae npekpalieHus Fig. C - AIR CIRCULATION WITH COOLING (OPT)
MoAaum MAUTKM C Mpecca uanm  Fig. C - CIRCULACION AIRE CON ENFRIAMIENTO (opcional)
OCTaHOBKM r/1a3ypOBOYHOIA Puc. C - LIMPKYJIALLS BO3AYXA MPU OXJAXIEHWUM (OMLMOH)

MalLVHbI N€rKO
yCTaHaBNBAKTCA Pa3NNYHbIE
pexuMbl paboTbl TEPMUYECKON
N MEXAHUYECKUX CUCTEM,
YTO NO3BOJISIET UCMOJIb30BaTb
CYLIWIKY B CIOXKMBLUUXCS
obcToATeNbCTBAX.

Bonblwmne obbembl BO3AyXa
obecneynBaeT CyLKy nNpu
OTHOCUTENIbHO HU3KMUX
TemnepaTtypax u
OAHOPOLHOCTb
pacnpeneneHuns NoTOKOB B
CYWUbHON YCTaHOBKE.

Mpu ncnonb3oBamun 'y 'j

I
v

HeCTaHAAPTHOIO CbipbA
BO3MOX€EHa npu
HeobxoanMocTu
npeaBapuTeNbHas BeHTUNALMNA
npu NOCTYMJIEHUN MJINTKN B
nepeyto 30Hy A5
NoCTeNeHHOro Harpeea
nantku (OPT) (cm. puc. B)

e Bo3MOXHO co3paHua

nocneAyouLero yyactka

AOMNOMHUTENbHOIO OXJTAXKAEHUS,

yTOobbI TEMMEpATYpPA MIANTKHK

onycTtunacbk Huxe 65*C -
ypOBeHb, He06X0ANMbIN B J -

OTAENbHbIX Clydasx, Hanpumep,

npu MCNoNb30BaHNK

pactBopumou conu (OPT)

(cm. puc. Q).
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The digital eye
El ojo digital
Bce noa KOHTponem

The operator:

= selects the work mode
and sets all work parameters

= selects the operating
program

= controls and sets
temperatures in the various
drying zones

= examines production data

* monitors system
inputs/outputs and warning
messages

The electronic system:
= regulates the burners
and stabilization so that
the temperature in
the various zones
corresponds to the settings
* activates automatic chain
lubrication
» handles the loading/unloading
sequence via accurate
control of all the roller units
on the line
* warns the operator
of scheduled maintenance
deadlines
= constantly checks for correct
mechanical/thermal
operation and warns
the operator of any faults.

1661 SHUITDHOWH DUTTON

LZET TERMFERATIURE:
ATART WIRK FHALESE
(BTi11
(RT3
(ATI?)

BAFFLE XETT

Standard interface Interfaz estandar CTaHAapTHbIN UHTephenc

El Operador:

« Elige la modalidad de trabajo
y establece los parametros
de funcionamiento.

e Selecciona el programa
operativo.

e Controla y establece las
temperaturas en las distintas
zonas de secado

» Examina los datos de
produccion.

e Comprueba los input/output
del sistema y los mensajes
de alarma.

El sistema electrénico:

* Regula los quemadores y
la estabilizacion de modo
que las temperaturas de las
distintas zonas correspondan
a los valores establecidos.

= Activa la lubricacién
automatica de la cadena.

» Gestiona la l6gica de carga y
descarga, comandando
todos los transportadores
de rodillos de la linea.

» Advierte de los vencimientos
de los tiempos
de mantenimiento.

e Controla el funcionamiento
mecanico y térmico,
sefialando eventuales
anomalias.

OnepaTtop:

* BbIOMpaeT NopaAoK paboTsl
M ycTaHaBnuBaeT paboune
napameTpbl

BbIOMpaEeT nporpammy;
npoeepseT U ycTaHaBNMBaeT
rokasartenv TeMnepaTypbi
Pa3HbIX 30H CYLINbHOM
YCTAHOBKU;

MpoBepseT BXOAHbIE U
BbIXOAHbIE CUTHAbI U
CUTHasbl TPEBOI L.

DNeKTpPOHHaA cucrema
* Perynupyet ropenku un
cTabunuszauuio nnameHu,
obecneynBas COOTBETCTBUE
TemrnepaTypbl pasHbIX
YY4aCTKOB CYLUWUJIbHOM
YCTQHOBKM 3aZlaHHbIM
napameTpaum;

BKJIlOYaeT
aBTOMATM3MPOBAHHYIO
noaauy CMasKu Ha Lenb;
obecneynBaeT 3arpysKy u
pasrpysky NanTKuW, ynpasnss
pPOJSIbTAHIOM JINHUK
coobuiaeT o Heo6Xo0AUMOCTU
TeXobCnyXMBaHu;
KOHTpoNnpyeT paboTty
MeXaHWYeCKON N TepPMUYECKOM
CUCTEM, CUTHANM3NPYa O
BO3MOXHbIX COOAX.

BAFFLE

7 o« [ .

PC interface (optional)

Interfaz PC (opcional)

NuTtepdenc MK (onums)




Sacmi, the world leader

in ceramic production plants,
dedicates enormous resources
to research and is thus able
to provide every single
machine with cutting- edge
technology.

This constant dedication

to improvement can be seen
throughout the long history
of the EVA drier.

Optional

* Pre-ventilation in the tile
infeed zone (see Fig. B)

» Tile cooling in the last
drying section (see Fig. C)
 Insulated re-circulation fans
and burner combustion air

fans to reduce noise
emissions

* Temperature of all tiles
displayed on the control
panel screen

* Automatic kinematic play
recovery device that always
ensures perfect positioning
of the basket even in critical
size changeover situations

* Regulation of the exhausted
air flow to the stack through
use of the inverter

« Regulation of roller speed
through use of the inverter.

Sacmi, lider de las
instalaciones ceramicas en el
mundo, desarrolla una intensa
actividad de investigacion;
de este modo puede aplicar
a cada maquina, soluciones
que constituyen auténticas
innovaciones tecnolégicas.
Esto vale también para

el secadero EVA, que goza
de una amplia serie

de innovaciones.

Opcionales

e pre-ventilacion en la zona
de entrada de los azulejos
(ver fig. B)

« enfriamiento de los azulejos
en el Ultimo tramo de
secado (ver fig. C)

» aislamiento de los
ventiladores de recirculacion
y del aire comburente
del quemador para reducir
las emisiones acusticas

e visualizacion de la
temperatura de todos
los azulejos, en la pantalla
del cuadro de mando

« dispositivo para la
recuperacion automatica
de los juegos cinematicos,
que asegura siempre la
correcta posicion de
la cesta, incluso en las
situaciones criticas de
cambio de formato

« regulacion, mediante inverter,
del caudal de aire saturado
hacia la chimenea

* regulacion, mediante inverter,
de la velocidad de los
transportadores de rodillos.

Research and development
Investigacion y desarrollo
NccnepoBaHne n pa3paboTka

«CakMu», MMPOBOWN Nuaep no
nNpou3BoACTBY 060pya0BaHUA
ONs KepaMuyeckon
NMPOMbILWIEHHOCTHU, yaenset
6onbloe 3HAYeHMe pa3paboTke
HOBbIX TEXHOJIOMMYECKUX
peLleHni; Kaxkzaas HoBas MOAENb
COLEPXUT NOAJINHHbIE
WHHOBALMW.

Bce BbllleCKa3aHHOE OTHOCUTCA
M K CYyWWWTbHON YCTAHOBKE
«EBA»: ee TexHOnornyeckoe
COBEpLIEHCTBO - pe3ynbTaT
MHOIOYUCNEHHbIX
MHOBALMOHHbIX MOANDUKALUNA.

OnuunoH

MpengapuTesbHaa BEHTUNALMA
Ha yyacTKe MOCTyMn/eHus
NANTKK (CM. puc. B);
oXNaXaeHune MNANTKN Ha
nocnefHeM 3Tane Cywku

(cMm. Puc. O);

[LOMOJIHUTE IbHAS
LWYMOU30/ALUS BEHTUIATOPOB
peunpKynaumMm Bo3ayxa u
BO3/ZyXa FOpeHWS;
BU3yanun3auma TeMnepaTypbl
BCEX MIUTOK Ha Aucnnee
nynbTa ynpasiaeHus;
YCTPOWCTBO aBTOMATUYECKOM
KOMMeHcaumm
KMHEeMaTUYeCKMX 3a30pO0B,
obecneyuBatoLLee NpaBusibHoOe
NO3ULLUOHUPOBAHME JIIOJbKMU,
B TOM YnCsie, MPU CMEHe
dopmara;

perynnpoBaHue C NOMOLLbIO
nHBepTOpa oTbopa
oTpaboTaHHOro BO3AyxXa W3
AbIMOCOCa;

perynnpoBaHue C NOMOLLbIO
MHBEPTOPA CKOPOCTU
posnbTaHra.




Drying Time Evaluation Bar-graphs

Gréficos de valoraciéon de los tiempos de secado
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EVA 712 | EVA 912

EVA 792 | EVA 992

Basket working width

Anchura (til de la cesta - Mone3Has wWupuHa NOALKKN mm 1470 1620
Basket working depth

Profundidad util de la cesta - MonesHas rnybuHa nonbku mm 1200 1200
Nymber of baskets 20 26 20 26
Numero cestas - KonuuyecTtso nonek

Total number of shelves

NUmero total de planos - Obuiee Konu4ecTBO NONOK 260 338 260 338
Number of shelves per basket 13 13
NUmero planos por cesto - KonuuecTso nonok g niosibke

Horizontal roller pitch

Paso horizontal rodillos - Fopu3oHTanbHbIN Wwar Tpy6ok mm 75 75
Roller dimensions 20 20
Diametro rodillosi - Auametp Tpy6ok mm

Max. shelf weight - standard arms - Peso max./ K 35 35
plano-brazos estandar - Makc. Bec/ nonka - cynnopthbl (CTaHA.) g

Max. shelf weight - Reinforced arms - Peso max./ K 45 45
plano-brazos reforzados - Makc. Bec/ nonka - cynnoptbl 9

Max. tile thickness

Espesor maximo azulejo - MakcuMMmanbHasa TonwmMHa NANTKN mm 17 17

Max. loading level height - Altura max. plano de carga _ _
MakcuManbHas BbICOTA MOJIKU C MJIUTKOMN mm 1110 1200 1110 1200
Max: exit [ength mm 980 980
Longitud méx. salida - MakcuManbHas AnvHa Ha Bbixoae

Max. input humidity

Humedad méx. entrada - MakcuManbHas BNaXXHOCTb HA BXoAe % 75 75

Max. output humidity % 1 1
Humedad max. en salida - MakcuManbHas BNaXHOCTb HA BbIXxoAe

Max. output temperature - Temperatura max. salida o 65 - 130 65 - 130
MakcumanbHas TeMmnepartypa Ha Bbixoae

o OO O COOn
355x355 mm AR dRd dldldd
B C10] D10
538x538 mm

645x645 mm

Max. potential temperature

Potencia térmica max. - MakcumanbHas TenaoBas MOLLHOCTb kw 2x465 2x581
Min. potential temperature 2%46.5 2%58.1
Potencia térmica min. - MuHMManbHas TensioBas MOLLHOCTb kW ’ !
Max. drying temperature oC 250 250
Temperatura secado max. - MakcumanbHas Temnepatypa CylKu

Fuel type Methane-Lpg Methane-Lpg
Tipo combustible - Tun ropouero Metano-Gpl - MeTaH - MpupoaHsbli ras Metano-Gpl - MeTtaH - MpupoaHbIii ras
Feeling pressure

Presion de alimentacion - Jlaenexue nogauu rasa bar 05-4 1-4
Power requirements - Potencia eléctrica instalada - KW 56 57,5

YcTaHOBNEHHasA 3neKTpuyeckas MOLWHOCTb
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SACMI IMOLA S.C.
Via Selice Provinciale, 17/A
1-40026 Imola (BO)

Tel. +39 0542 607111
Fax +39 0542 642354
E-mail: sacmi@sacmi.it
www.sacmi.com

The manufacturer reserves the right to make changes without notice.
El fabricante se reserva el derecho de llevar a cabo modificaciones sin previo aviso.
Usrotosutens ocraenser 3a co6oi NpaBo BHOCKTL MIMeHeHNA 6e3 NPeABapHTeNEHOTO NPeay NPEXASHHUS.

www.duerreadv.it



